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Cad Insertion Point
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WP

型番 A B C D E F G L SW Z CR (N) 最大ｽﾄﾛｰｸ

WP.060030 6 90 M4 4.5 4 12 10 108 5 30 1.000 30

WP.060060 6 120 M4 4.5 4 12 10 138 5 35 1.000 60

WP.080030 8 90 M5 5.5 4.5 18 12 110 7 30 1.500 30

WP.080060 8 120 M5 5.5 4.5 18 12 140 7 35 1.500 60

WP.xxxx30 WP.xxxx60

Xº Y H H

1º 0.60 0.52 1.04

2º 1.20 1.05 2.09

3º 1.80 1.57 3.14

4º 2.40 2.10 4.19

5º 3.00 2.63 5.25

6º 3.50 3.15 6.31
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IMPORTANT
Design a Mechanical Stopper on the insert.
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※重要
製品インサート側に
ストッパーを設けてください

材質:1.4021　硬度46±2HRC
最高使用温度　120℃

Mat.: 1.4021 - Hardened 46 ± 2 HRC. 
Maximum working temperature 120ºC. 
Patented System

スマートワームピン
Smart Worm Pin 

Cad Insertion Point

Release small undercuts within 30 or 60mm of 
ejection stroke.
Allows angles up to 6 degrees.
Customizable insert gives freedom to moldmaker. 
Fully mechanical solution.
Easy assembly and installation.

EN

JP

30mm、または60mm以内の突出し
ストロークでアンダーカットを処理
します。

傾斜角度は最大6°

金型の組込みバラシが容易です。

カタログ内容は予告なしにメーカが変更している
場合があります。

金型組込部品-488-b-201903 201906改訂

USR03
JTD新住所2
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Cad Insertion Point

WL

型番 A B C D d1 d2 d3 E F G J K L M N P S SW T t1 W d4 d5 R t2 U V Z CR (N) Stroke

WL.080100 8 9 M5 5.5 16 19.8 15.8 4.5 18 M5 6 9.5 205 4.5 10 M6 22 7 13 M5x45 26 20 16 6 M6 4.5 5.5 40 1.500 100
WL.080125 8 9 M5 5.5 16 19.8 15.8 4.5 18 M5 6 9.5 240 4.5 10 M6 22 7 13 M5x45 26 20 16 6 M6 4.5 5.5 50 1.500 125
WL.120100 12 13 M8 9.4 19.5 23.8 19.8 6 24 M6 8 13 205 6.2 14 M8 28 11 18 M6x45 28 24 20 8 M8 4 8 40 2.500 100
WL.120125 12 13 M8 9.4 19.5 23.8 19.8 6 24 M6 8 13 240     6.2 14 M8 28 11 18 M6x45 28 24 20 8 M8 4 8 50 2.500 125

200

øA

-0.05S

øN

øJ
P

K C M

10

Hardened 42±2HRC
Gas Nitrided ≈840Hv. 

Mat. 1.1213
Hardened 62±2HRC

Mat. 1.7225
Hardened 48±2HRC

Mat. 1.4021
Hardened 46±2HRC

Mat. PKT-117
Hardened 45±2HRC

W T -0.05F+5

+1

+0.1

E

øB h8GCUMSA

SW

CUMSA

øD

øD

Xº

C

E

L

F Max. 10

0.5

Y±0.1

63

øA h8

300+2

Hardened 30-32HRC

L + 500 +2

CUMSA

d1
±0.05

CR

Mat. PKT-117

+

t1

DIN912

t
DIN912

2

±0.1

+2 / -2

ød3

±0.1ød3

-0.112

-0.116

±0.1ød2

3018

最高使用温度120℃
Maximum working temperature 120ºC.
Patented System

Smart Worm Lifter 

スマートワームリフター

Made by the customer 

追加工してください

Release small undercuts within 100 or 125mm  
of ejection stroke.
Allows angles up to 6 degrees.
Customizable insert gives freedom to moldmaker. 
Supplied extension and guiding base avoid 
undesired unscrewing.
Good addition to our CUMSA DR system.
Easy assembly and installation.

EN

JP

100mm、または125mm以内の突出
しストロークでアンダーカットを処
理します。

傾斜角度は最大6°

延長ロッドとガイドベースにより、
ネジ部のゆるみを防止します。

金型の組込みバラシが容易です。

CUMSA

USR03
社名住所2
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Ref. A B C D d1 d2 d3 E F G J K L M N P S SW T t1 W d4 d5 R t2 U V Z CR (N) ｽﾄﾛｰｸ
WL.080100 8 9 M5 5.5 16 19.8 15.8 4.5 18 M5 6 9.5 205 4.5 10 M6 22 7 13 M5x45 26 20 16 6 M6 4.5 5.5 40 1.500 100
WL.080125 8 9 M5 5.5 16 19.8 15.8 4.5 18 M5 6 9.5 240 4.5 10 M6 22 7 13 M5x45 26 20 16 6 M6 4.5 5.5 50 1.500 125
WL.120100 12 13 M8 9.4 19.5 23.8 19.8 6 24 M6 8 13 205 6.2 14 M8 28 11 18 M6x45 28 24 20 8 M8 4 8 40 2.500 100
WL.120125 12 13 M8 9.4 19.5 23.8 19.8 6 24 M6 8 13 240 6.2 14 M8 28 11 18 M6x45 28 24 20 8 M8 4 8 50 2.500 125
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WL.xxx100 WL.xxx125

Xº H Y H Y
1º 1.74 0.60 2.18 0.60
2º 3.49 1.20 4.36 1.20
3º 5.24 1.80 6.55 1.80
4º 6.99 2.40 8.74 2.40
5º 8.75 3.00 10.90 3.00
6º 10.50 3.50 13.10 3.50

IMPORTANT
Design a Mechanical Stopper on the insert. 

Pocket details & installation example 

金型組込み寸法 及び 組込み例

1

Installation
組込み例

※重要
製品インサート側に
ストッパーを設けてください

CUMSA

USR03
社名住所2
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Cad Insertion Point

Pocket detail

8

+1øN

H7øMIM
PO

RT
AN

T

TA
Page 3.17

リフター

Standard Lifter

Mechanical solution.
Minimum space required for installation, 
only needs the space of an ejector.
No milling, grinding or hardening other 
than the machining of detail needed.
Saves space in the ejector plates.

Mat.: INOX. 1.4034 　Hardened 48 ± 2 HRC. 
Patented System

PS

øD x M0.75

øN øM

16

±0.052

-0.05

+0.05

8

85
G

A

0.9
12

8

48

26

2.7

øB g6 øC

øB-0.5

250+2

Mat. 1.2344
Hard. 52 ± 2 HRC.

Max. Ejection stroke

-0.05

Rz 6.3

Rz 4 Rz 4 Rz 4

型番 A B C D G M N R

PS.062250 6.2 10 12 6 3.4 12 16 1.25

PS.082250 8.2 12 14 6 4 12 16 1.25
PS.102250 10.2 14 16 8 4.2 14 18 2
PS.122250 12.2 16 18 8 4.2 14 18 2

M
ax

. 2
5

40

To adjust

材質:INOX(ステンレス材)1.4034　
硬度48±2HRC
特許取得システム

JP

小さなアンダーカットを処理するコ
ンパクトなユニットです。

このユニットは長さ調整が可能で、
組込みも簡単です。

エジェクタープレートに合わせて垂
直に動くことにより、組込みスペー
スが小さく出来ます。

EN

長さを調整しねじ山を切る(max.85)

取り代

最大加工範囲

※重要
金型組込み図

最大エジェクターストローク

CUMSA

※重要
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