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BushingWVUTRNMLKGEDCBA型番
-M4x16 (DIN7991)512M4x361.2518161253.5-3.59226.26PW.060622

●M4x16 (DIN7991)512M4x361.2526201754.5123.510306.26PW.060630

-M4x16 (DIN7991)512M4x361.2518161253.5-3.59228.26PW.060822

●M4x16 (DIN7991)512M4x361.2526201754.5123.510308.26PW.060830

-M5x16 (DIN7984)614M5x36221181404.5-4.511.5258.28PW.080825

-M5x16 (DIN7984)614M5x36221181404.5-4.511.52510.28PW.081025

●M5x16 (DIN7984)614M5x36226201754.5124.511.23010.28PW.081030

-M5x16 (DIN7984)614M5x36221181404.5-4.511.52512.28PW.081225

●M5x16 (DIN7984)614M5x36226201754.5124.511.23012.28PW.081230

●M6x16 (DIN7984)818M6x362.526201755.5165.513.63014.210PW.101430

●M6x16 (DIN7984)818M6x362.526201755.5165.513.63016.210PW.101630

●M6x16 (DIN7984)818M6x362.526201755.5165.513.63018.210PW.101830
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最⼤加⼯範囲
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Max. 
150ºC

設置ガイドライン

UNDERCUTS

アンダーカット処理コア スプラングコア

材質：1.8159 耐熱温度：150℃ 特許取得システム品

重要

【特徴】
※エジェクタープレートに対して垂直の突出しでアンダーカットを処理します。
※コア部のB･Dサイズはプラス公差となってますので、研磨加⼯して直⾓度を出してからご使⽤ください。

※必要な⻑さにカットしご使⽤ください

東京都品川区東大井5-12-10 大井朝陽ビル1F
TEL：03-6810-4751 FAX：03-6810-4766
E-Mail：jtd@jtdtky.co.jp URL：https://jtdtky.co.jp

⽇本⾦型産業株式会社 009-i9604
202409改訂

カタログ内容は予告なしにメーカーが
変更している場合があります
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UNDERCUTS

スプラングコア ＡＰ延長シャンク
材質：1.8550 特許取得システム品

※スプラングコア挿⼊ポケット部を含み、焼⼊れ及び研磨された標準サイズを⽤意。
※PWスプラングコアとAP延⻑シャンクの最⼤サイズは、315ｍｍまでとなります。
※PWをAPで延⻑する場合は、PWシャンク底⾯のC⾯をカットしAPに組込んでください。

重
要

設置ガイドライン
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202409改訂

カタログ内容は予告なしにメーカーが
変更している場合があります



CUMSA
FLEXIBLE CORE

Cad Insertion Point

øH+0.5

B+0.5

Min. S

≥5º

Min.0.1
Min. r 0.1

TA
101

+0.02 +0.02

4+0.01 x A+0.01

Min.F

C

L+2

Max r 0.15

G-0.05øB -0.2

4 -0.02

A-0.02

not included

Mat.1.2101
Hardened 45±2 HRC

Rz 6.3

Rz 6.3

Rz 6.3

Rz 6.3

M
ax

.M

M
ax

.N
Min. P

Patented

Max. 
150ºC

UNDERCUTS

ＰＦフレキシコア
材質：1.2101 耐熱温度：150℃ 特許取得システム品

設置ガイドライン

重要

最⼤加⼯範囲

【特徴】
※Balinit C 表⾯コーティング有り無しの２種類があります。
※コア製品部は、研磨加⼯して直⾓度を出してからご使⽤ください。
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カタログ内容は予告なしにメーカーが
変更している場合があります


