
VACUUM

バキュームシステム

カタログ内容は予告なしにメーカーが変更している場合があります。 383-c-201110　2024年9月改訂
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144/

145/

148 /

144/

145/

146/

148/

スパイラル
エジェクター

スパイラル
スリーブ

接続チューブ

Ｅピン廻り止めヘッド

チューブラベース

バキュームジェット
プラグ

バキュームジェット
シール

ェェッットト

146/
エジェクター

147/
ガスベントベベ トト

LVPH

JV
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NR
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VP

-2-



VACUUMJET SYSTEM

by CUMSA

キャビティ内のエアーを取り除き、負圧にすることです。

なぜキャビティ内を真空にすることに関心が高まっているの？
キャビティ内にエアーが滞留した状態で射出するとエアーは溶解樹脂に押され、
圧縮された高温のエアーは成形品に悪影響を及ぼします。
また1ショット毎にキャビティ内のエアーを外に排出するため、高圧で射出する必要があり
ます。これが充填不足やサイクル短縮を難しくしている要因です。

どうやってエアーを取り除くの？
CUMSAはキャビティ内を真空状態にする数々の製品を開発しました。
20%～30%の真空状態で、成形工程の改善がみられました。
各製品毎に条件出しを行い、真空度のバランスを決めることが重要です。

真空で金型にどんな利益をもたらすの？
成形品
上質な外観（ヒケを防止）
寸法安定性（ウエルドラインを防止）
焼け防止。

成形工程
サイクル時間の短縮。
射出温度と圧力の減少。
生産性の向上。

真空状態を作り出す為に何が必要か？

最適な真空状態を作り出す為に金型内の完全なシールが必要です。
選んだモデルに合わせて電磁弁1個もしくは2個必要です。
真空ポンプや特別な装置は必要ありません。

真空とは？
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VACUUMJET OPERATIONAL PROCEDURE

CREATING THE VACUUM
IN THE CAVITY:

MOLD CLOSED

INJECTION STARTS:

EJECTION PROCESS:

URE
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VACUUMJET SYSTEM

by CUMSA

YES

YES

YES YES

NO

NO NO

2 2 2 1

+ + +

バキュームジェットプラス(VGモデル）は吸引力と吸引速度を上げることができます。
各々のVGモデルごとに作動圧0.6MPaが必要です。

真
空
度
を

調
整
し
ま
す
か
？

バ
キ
ュ
ー
ム
プ
ラ
グ
を

設
置
し
ま
す
か
？

逆
ブ
ロ
ー
し
ま
す
か
？

必
要
な
電
磁
弁
の
数
量

SV VM VM VMVJ VB VG
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+

ババキュームジェット製品の型式選定

YES YES

YES

NO

NO

NO NO

13 2 2

バルブを使用しない時は、スパイラルエジェクタやスパイラルスリーブ( VP ＆ VS ）が必要です。
真空状態を維持する為にはバルブを使用する事を推奨します。

VJ VJVB VB VG

真
空
度
を

調
整
し
ま
す
か
？

バ
キ
ュ
ー
ム
プ
ラ
グ
を

設
置
し
ま
す
か
？

逆
ブ
ロ
ー
し
ま
す
か
？

必
要
な
電
磁
弁
の
数
量
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ø10

M5x16
DIN7991

SW3

材質：アルミ

38

56

7.5

ø24
W

AR
N

IN
G

EXH
AU

ST AIR

D
O

U
B

LE A
C

TIO
N

VA
C

U
U

M
JET

VB.607638

ø8 VACUUM
ø6 AIR

ø8
26.5

ø6

3

34
60

76

143.5
VACUUM /
BLOW-OFF

サイレンサー

42

19.1

r7.1

Min. 25

エアー入口 Vacuum /
Blow-off

ø10

2

+0.1

36

28

2

2

DOUBLE ACTION VACUUMJET

ダブルアクションン バキュームジェット

VB

型式 エアー圧力 最高真空度 最高吸引量 消費量
VB.607638 5-6 BAR -900 mbar 75 L./ Min. 60 L./ Min.

Cad Insertion Point

Max.
80ºC

Patented

組込みガイドライン

PLAY

VACUUM

US E-7-
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Max.
80ºC

Patented

VB

Vacuum

Blow-off

DOUBLE ACTION VACUUMJET

組込みガイドライン

BT
102

JV
148

NR
145

NP
144

TM
104

LV
147

VS
145

VP
132

CV
146

PLAY

VB
130

VACUUM

-8-
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ø10

M8x25
DIN7991

SW5

バキュームセレクター
52

63

12
9.5

18

ø24

W
AR

N
IN

G
EXH

AU
ST AIR

 

SM
A

R
T VA

C
U

U
M

JET

SV.605253

- mbar

ø8 ø6

3

51.3
115

182

53.2

27
-700
mbar

-600
mbar

-800
mbar

-900
mbar

ø8 VACUUM

VACUUM /
BLOW-OFF

ø6 AIR 

VACUUM VALVE

5.000mm. Brown (+)
White (out2) 12-24V VDC 0.5A (500mA) 
to injection machine. OK injection.

Black (out1) 12-24V VDC 0.5A (500mA) 
to external electrovalve. Recommended solenoid 3/2 N.O.

材質：アルミ

サイレンサー

Blue (-)

WARNING
EXHAUST AIR

SMART VACUUMJET

SV
.6

05
25

3

- m
ba

r

Min. 25

56

Vacuum / Blow-off
Vacuum

Valve56

51.3

18

r9.1

24.5

ø6+0.1

ø10ø10 +0.1+0.1

45

2.8

2

2

バキュームム // ブロー断面 バキューム断面

CV
146

VV
142

VT
142

PT
143

SMART VACUUMJET

SV

型式 エアー圧力 最高真空度 最高吸引量 消費量
SV.605253 5-6 BAR -900 mbar 75 L./ Min. 60 L./ Min.

Cad Insertion Point

Max.
80ºC

Patented

組込みガイドライン

スマートバキュームジェット

VACUUM

PLAY
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Max.
80ºC

Patented

SV

組込みガイドライン

Vacuum

Blow-off

SMART VACUUMJET

BT
102

JV
148

NR
145

NP
144

TM
104

VACUUM

VT
142

LV
147

PLAY

SV
134
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136

VACUUMJET UNIT

バキュームジェットユニット

VJ

型式 エアー圧力 最高真空度 最高吸引量 消費量
VJ.600000 5-6 BAR -900 mbar 75 L./ Min. 60 L./ Min.

16

17

M4x25
DIN7991

SW2.5

52

96

ø16

36

16

ø10

ø6

8

18

2

VACUUM

WARNING
EXHAUST AIR

VALVE

C
U

M
S

A

r5

14

22

   VACUUMJET

+0.5

サイレンサー

Recommended
Legris® part# 1025U06R

材質：アルミ

Cad Insertion Point

Max.
80ºC

Patented

18

ø10

ø6

+0.1ø10

5

±0.2619

M4x10

18

16

Min. 110

24

r6

Vacuum

Valve

CV

PT

146

143

VP
144

VV
142

VT
142

組込みガイドライン

VACUUM

PLAY
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Max.
80ºC

Patented

VJ

Compressed

Vacuum

Compressed air

組込みガイドライン
VACUUMJET UNIT

NR
145

NP
144

BT
102

PT
143

JV
148

TM
104

CV
146

VACUUM

VJ
136

PLAY
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W
AR

N
IN

G
EXH

AU
ST AIR

18

Air 
Entrance

Air 
Entrance

Vacuum

+0.1ø10

34Min. 25

VACUUMJET +
バキュームジェットプラス

VG

型式 エアー圧力 最高真空度 最高吸引量 消費量
VG.523016 5-6 BAR -900 mbar 75 L./ Min. 60 L./ Min.

W
AR

N
IN

G
EXH

AU
ST AIR

30

M6x25
DIN7991

SW4

16

8.5

52

21

96

ø10

28
17

3

サイレンサー

ø16

材質：アルミ

ø6

AIR

VG.523016
CUMSA

   VAC
U

U
M

JET+

Cad Insertion Point

IM
PO

RT
AN

T

!

Max.
80ºC

Patented

組込みガイドライン

VP

CV

144

146

NP
144

同一回路に複数のユニットを連結することが可能です

VACUUM

PLAY
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Max.
80ºC

Patented

VG

組込みガイドライン

Vacuum

VACUUMJET +

NR
145

NP
144

BT
102

VG
138

VG
138

JV
148

TM
104

CV
146

VACUUM

PLAY
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VACUUM CONTROL

バキュームコントロール

VM

型式
VM.503032

50

7.5

7.5
M5x40
DIN912
SW4

5.000mm.

30

ø12

15

12 32

Brown (+)

Blue (-)

White (out2) 12-24V VDC 0.5A (500mA) 
to injection machine. OK injection.

Black (out1) 12-24V VDC 0.5A (500mA) 
to external electrovalve. Recommended solenoid 3/2 N.O.

材質：アルミ

Cad Insertion Point

Max.
80ºC

Patented

VACUUM

WARNING
EXHAUST AIR

VALVE

CU
M
SA

   VACUUMJET

W
AR

N
IN

G
EXH

AU
ST AIR

VPCV VVNP TV VGVJ
144146 142144 148 138136

VT

PT

142

143

組込みガイドライン

VACUUM

PLAY
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Max.
80ºC

Patented

VM

Vacuum

Compressed air

VACUUM CONTROL

組込みガイドライン

NR
142

NP
143

BT
100

VG
136

VG
136

JV
146

TM
102

CV
144

VM
138

VACUUM

PLAY

-16-



142

ø3

Mat. INOX 1.4301（ステンレス鋼）

ø4

L±1

PT

VT

VV

143

øA m6

øA g6
ø3

E

4

2.5<X≥0.2
Max. 2.5

øB-0.2

-0.05 Mat. INOX 1.4034

Hardened 51±2 HRC
（ステンレス鋼）

Rz 
4

Rz 6.3

バルブ閉位置

Open Position

VACUUMJET VALVE

バキュームバルブ

VV

型式 A B C D E

VV.086414 8 6.7 10 6.5 14

VV.121014 12 9.8 10 10 14

VV.161416 16 14 10 10 16

型式 L

VT.043209 209

VT.043500 500

Cad Insertion Point

VACUUMJET VALVE TUBE

バキュームバルブ用チューブ

VT
ø3

øA H7

CH.0,3 x 45º

8

E+0.05

øC-0.2

øD-0.2

IM
PO

RT
AN

T

!

Cad Insertion Point

Max.
150ºC

Max.
150ºC

Patented

Patented

組込みガイドライン

VACUUM

VACUUM

バルブ突出し量=Ｘ
製品肉厚=ｅ
Ｘ=2.5－(ｅ－0.2)

例)肉厚1.5mmの場合
Ｘ=2.5－(1.5－0.2)
Ｘ=1.2mm

-17-
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ø17.8

24

Hex. 4

M18x1
ø3

2.5

1

M4x10
3xDIN912

SW3

4 -0.1

ø18 H8

ø28.8

8

120º

材質：アルミ

PAPT

ø18 H7

M18x1

8

26 +0.1ø36

+0.1ø18

+0.18

-0.120

Option PT Option PT+PA

VP VV

PT

PA

VT

CV VJ

144 142

142

146 136

型式
PA.360818

型式
PT.183803

型式
PT.182403

PNEUMATIC PISTON

PT

PTにPAは付属してい

ません個別に手配し

てください

IM
PO

RT
AN

T

!

M18x1
8

PH VP CV
146 144 146

VJ
VT

VV

TV
136

142

142

148

20

38

SW4

M18x1

ø3

ø4

1

Closed Position Open Position

Max.
80ºC

Patented

組込みガイドライン

組込みガイドライン

PT+PA

Max.
150ºC

Patented

PNEUMATIC PISTON

PPP

Cad Insertion Point

Cad Insertion Point

空圧ピストン

空圧ピストン

VACUUM

VACUUM
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144

SPIRAL EJECTOR

スパイラルエジェクター

VP
Cad Insertion Point

NON-ROTATING HEAD FOR EJECTOR PINS

Ｅピン廻り止めヘッド

NP

Cad Insertion Point

Cad Insertion Point

型式 A L

VP.060527-... 6 150 250 350

VP.080527-... 8 150 250 350

VP.100530-... 10 150 250 350

VP.120530-... 12 150 250 350

型式 A N P Q T CR(N)

NP.030908 3.2 9 8 2 M4 4.000

NP.050908 5.2 9 8 3.5 M4 8.000

NP.061108 6.2 11 11 4 M5 9.000

NP.081108 8.1 11 11 5.5 M5 12.000

P

N

T

+0.1A

-0.058

-0.053.5

not included

Mat. 1.0762

3.5

4.5
Q

CR

Patented

L+2

550 (Max. 45HRC)
-2

øA
-0.03
-0.04

Rz 2.5

Mat. 1.3505
Hardened 60±2 HRC

組込みガイドライン

ご希望のＬ寸法を選択してください
IM

PO
RT

AN
T

!

Max.
150ºC

Max.
150ºC

VACUUM

VACUUM
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Cad Insertion Point

SPIRAL SLEEVE

KEYED TUBULAR BASE

VS

NR

Cad Insertion Point

Cad Insertion Point

Patented

L+2

5-2

øB
-0.03
-0.04-0.2øC øA H5

金型との利かし寸法 約25mm

Rz 2.5

Mat. 1.3505
Hardened 60±2 HRC

50 (Max. 45HRC)

型式 A B C L

VS.030060-... 3 6 3.2 150 250 350

VS.050080-... 5 8 5.2 150 250 350

VS.060100-... 6 10 6.2 150 250 350

VS.080120-... 8 12 8.2 150 250 350

型式 A N P Q CR (N)

NR.061208 6.1 12 4 4 8.000

NR.081408 8.1 14 4.5 5.5 11.000

NR.101608 10.1 16 5.5 7.5 13.000

NR.122008 12.1 20 6.5 9.5 16.000
3.5-0.05

8-0.05 P

A N+0.1

Mat. 1.0762

3.5
4.5

Q

CR

組込みガイドライン

ご希望のＬ寸法を選択してください

IM
PO

RT
AN

T

!

Max.
150ºC

Max.
150ºC

スパイラルスリーブ

チューブラベース

VACUUM

VACUUM
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øB H7

øA H7

2.5

Min. 5

øA+1

C

øA øB +0.1

6-0.1

F
Mat. NBR70

øA

T

E

D

C -0.1

øB+0.1

øB-0.1

F
Mat. NBR70

Mat. Brass

EJECTORS

PH
Cad Insertion Point

VACUUMJET PLUG

バキュームジェットプラグ

CV

Cad Insertion Point

Cad Insertion Point

型式 A B F

CV.142006 14 20 14x2

CV.162206 16 22 16x2

CV.202606 20 26 20x2

型式 A B C D E F T

CV.020812 2 8 12 4.5 8 2x1.5 M3

CV.030812 3 8 12 4.5 8 3x1.5 M4

CV.041012 4 10 12 4.5 8 4x1.5 M5

CV.051012 5 10 12 4.5 8 5x1.5 M6

CV.061212 6 12 12 4.5 8 6x1.5 M8

CV.081416 8 14 16 7 10 8x2 M10

CV.101616 10 16 16 7 10 10x2 M12

CV.121816 12 18 16 7 10 12x2 1/4 GAS

組込みガイドライン

型式 A L

PH.130000-... 3 250 330 500

PH.150000-... 5 250 330 500

PH.160000-... 6 250 330 500

PH.180000-... 8 250 330 500

Rz 2.5

øA g6

L
+2

Mat. 1.2510
Hardened 60±2 HRC

50 (Max. 45HRC)

ご希望のL寸法を選択してください

IM
PO

RT
AN

T

!
Max.
150ºC

Max.
80ºC

エジェクター

VACUUM

VACUUM
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Cad Insertion Point

LAMINAR GAS VENT

Cad Insertion PointCad Insertion Point

LV
Cad Insertion Point

組込みガイドライン

36

M5x10
DIN7984

SW3

r4.5

カバー（6個入り）
材質：アルミ

Mat.1.4021

10-0.02

Max. 0.02

Max.1mm

36
-0.01
-0.025

48
-0.01
-0.025

10

36

ø8

+0.1

48

+0.01

36 +0.02

Max. 1mm

r4.5

型式
LV.483610

Max.
150ºC

ＬＶを加工する際は放電加工（ＥＤＭ）のこと

IMPORTANT !

ガスベント

PLAY

VACUUM
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VACUUMJET SEAL

ババキュームジェットシール

JV

TV

Cad Insertion PointCad Insertion Point

Cad Insertion Point

CONNECTION TUBE

接続チューブ

øA

材質：シリコン
65-70 Shore

型式 A B C mm

JV.030200 3 2.2 2.7 2.000

JV.050200 5 3.8 4.2 2.000

C

B

r0.25

r0.8

25°

シリコン剤で
連結シールしてください

IM
PO

RT
AN

T

!

型式 B L

TV.141650 16 50

TV.141675 16 75

+0.1ø10 -0.2ø16

10

L8

¼ GAS ¼ GAS 

SW 8

Mat.1.0308

Min. 12

2

1

接続
VJ / VG

IM
PO

RT
AN

T

! VJ / VG

136 / 138

組込みガイドライン

Max.
200ºC

Max.
150ºC

Patented

SW 8

ST

型式 バキュームジェットシール

ST.030200 JV.030200

ST.050200 JV.050200

シールツール

VACUUM

VACUUM
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