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成形機ノズルと
金型を断熱!

2015年 プラスチック成形加工学会技術進歩賞受賞
2015年 “超”モノづくり部品大賞奨励賞受賞

関西ものづくり新撰2017に選定

実物写真

遮熱hat遮熱hat熱
伝
導
を
軽
減

成形不良品の削減で生産性を向上!
○糸引き防止 (下写真参照)
○金型の熱溜りを軽減 (裏面 データ① 参照)
○省エネ効果 (裏面 データ② 参照)
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(ハット)(ハット)
成形品質を
向上する

遮熱hat断面

他の寸法についてはお問い合せ下さい。

成形機ノズル

成形機ノズル

スプルーブッシュ

スプルー(湯道)

省エネ効果

両面テープ貼付

遮熱・断熱層

糸引き

スプルーブッシュ

製品

糸引きとは?
●

●

真空バルーン+耐熱塗料

遮熱hat
有

遮熱hat
無

ポリアミド樹脂
(ナイロン)

糸引き

→

特許取得特許取得
(製造元：㈱新日本テック）

お問合せ先

USR03
JTD新住所



温度差 
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スプルーブッシュ
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熱伝導を軽減
省エネ効果成形条件が安定

お客称 樹脂

46ナイロン添加剤20%

PA添加剤35%

セラミックコンパウンド
成形毎のノズルバックが不要になったノズル温度を下げる事ができた

275 → 265

240 → 225
230 → 205

 / 165 → 185

190 → 180
220 → 240  / 180 → 190

310 → 305
300 → 280

樹脂多種、糸引き発生毎に使用

成形ピーク圧が10～20MPa下がった

基本成形条件の温度まで糸引きなく昇温できた

ノズルの破損を防ぐ緩衝材にもなる

成形機への樹脂の巻き付 きが無くなった
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PA6(ナイロン ) / POM(ジュラコン )

POM(ジュラコン )

PC
PP 不良削減◎

PMMA
ナイロン系

遮熱hatの効果例
糸引き防止 その他の効果ノズル設定温度 (℃) 省資源
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 遮熱 hat 新サイズ ノズル径 19mm SR19 追加  
 

成形機ノズルと金型を断熱 

熱伝導を軽減 

多くのご要望にお応えし従来の成形機ノズル径 10mm 対応の標準タイプに加え新たに 

ノズル径 19mm 対応の遮熱 hat を発表しました。 

 

 

 

※ カタログ内容は予告なしにメーカーが変更している場合があります。    成形加工関連-201801 追加   




